
ÃÀÐÀÍÒÈÉÍÛÅ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂÀ 

Ïðåäïðèÿòèå-èçãîòîâèòåëü ãàðàíòèðóåò ñîîòâåòñòâèå эëåкòðîмàãíèòíîãî çàмкà çàÿâëåííûм 
хàðàкòåðèñòèкàм è òðåбîâàíèÿ м ТУ 27.33.13-201-50362145-20 ïðè ñîбëþäåíèè ïîòðåбèòåëåм óñëîâèé 
òðàíñïîðòèðîâàíèÿ, хðàíåíèÿ, óñòàíîâкè è экñïëóàòàöèè. 

Ñðîк ãàðàíòèè óñòàíàâëèâàåòñÿ 12 мåñÿöåâ ñ мîмåíòà (äàòû) ââîäà â экñïëóàòàöèþ èëè äàòû 
ïðîäàæè эëåкòðîмàãíèòíîãî çàмкà. Åñëè äàòà ïðîäàæè èëè ââîäà â экñïëóàòàöèþ íå óкàçàíû, ñðîк 
ãàðàíòèè èñ÷èñëÿåòñÿ ñ мîмåíòà (äàòû) âûïóñкà эëåкòðîмàãíèòíîãî çàмкà è ñîñòàâëÿåò 18 мåñÿöåâ. 

Ñðîк ñëóæбû эëåкòðîмàãíèòíîãî çàмкà - 10 ëåò ñ мîмåíòà (äàòû) èçãîòîâëåíèÿ. 
Ãàðàíòèÿ íå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà эëåкòðîмà ãíèòíûå çàмкè, èмåþùèå âíåøíèå ïîâðåæäåíèÿ кîðïóñà è 
ñëåäû âмåøàòåëüñòâà â кîíñòðóкöèþ. 

Ãàðàíòèéíîå îбñëóæèâàíèå ïðîèçâîäèòñÿ ñåðâèñíûм öåíòðîм ООО "Аккîðäòåк", ðàñïîëîæåííûм 
ïî àäðåñó: 

127410, Рîññèÿ, ã. Мîñкâà, Аëòóфüåâñкîå øîññå, ä. 41А, ñòð. 1, ïîм. 22. 
Тåëåфîí: 8 (800) 770-04-15; +7 (495) 223-01-00 

ÇÀМÎК ЭËÅКÒÐÎМÀÃÍÈÒÍÛÉ 
серии ML-*** 

ÒУ 27.33.13-201-50362145-20 

ÐУКÎÂÎДÑÒÂÎ ПÎ УÑÒÀÍÎÂКÅ 
ПÀÑПÎÐÒ 

   ÍÀÇÍÀЧÅÍÈÅ 

Зàмîк эëåкòðîмàãíèòíûé (óñòðîéñò ðåäíàçíà÷åí äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ кàк îкîíå÷íûé 
мåхàíèçм â ñèñòåмàх кîíòðîëÿ äîñòóï

âî) ñåðèè ML-*** ï 
à, àâòîмàòèкè ïîæàðíûх è çàïàñíûх âûхîäîâ, ñèñòåмàх îхðàíû 

îбъåкòà è ò.ï. 
ãíèòíûé ñåðèè ML-*** ïðåäíàçíà÷åí äëÿ óñòàíîâкè íà ëþбûå òèïû äâåðåé. Зàмîк эëåкòðîмà 

Зàмкè ïîñòàâëÿþòñÿ â ðàçëè÷íûх èñïîëíåíèÿх: 
åðèÿ ML-194K, ML-395, ML-395K, ML-600K - ñ îòñåкîм äëÿ эëåкòðîíèкè;- ñ

- ñåðè îíèкè. 
В çàâèñèмîñòè 

 ML-ÿ 100K, ML-180K, ML-295K, ML-300K, ML-400K - бåç îòñåкà äëÿ эëåкòð 
îò кîмïëåкòàöèè, эëåкòðîмàãíèòíûé çàмîк мîæåò ïîñòàâëÿòüñÿ ñ кðåïåæíîé 

ïëàñòèíîé èëè óãîëкîм. 

ÒÅХÍÈЧÅÑКÈÅ ХÀÐÀКÒÅÐÈÑÒÈКÈ 

ML-100К ML-180К ML-295К ML-300К ML-400K ML-395,
ML-395K

ML-194К ML-600К

Нàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, В 11,5-14,5 

Тîк ïîòðåбëåíèÿ, А 0.4 0.4 0.4 0.5 0.5 0.6 0.6 0.5 

* Äîïóñêàåòñÿ îòêëîíåíèå îò -10% äî +5%

100 200 300 300 400 500 500 600 

Ãàбàðèòíûå ðàçмåðû 
эëåкòðîмàãíèòà, мм 180х32х22 180х40х25 220х52х32 160х52х32 220х52х32 265х70х42 270х75х44 270х75х44 

Ãàбàðèòíûå ðàçмåðû ÿкîðÿ, мм 120х30х10 120х40х12 163х50х12 100х50х12 163х50х12 165х60х16 165х60х16 165х60х16 

Дèàмåòð ïÿòкè ÿкîðÿ, мм 10 
Дèàïàçîí ðàбî÷èх òåмïåðàòóð ° °-40 Ñ ... +40 Ñ.

КÎМПËÅКÒ ПÎÑÒÀÂКÈ 

Эëåкòðîмàãíèò (1) 1 øò. 
Кðåïåæíàÿ ïëàñòèíà èëè óãîëîк (2) 1 øò. 
Вèíò кðåïåæíûé(3) 2 øò 
Якîðü (4) 1 øò. 
Кëþ÷ øåñòèãðàííûé (5) 1 øò 
Вèíò ïÿòкè ÿкîðÿ (6) 1 øò. 
Шàéбà ðåçèíîâàÿ (7) 1 øò. 
Шàéбà óâåëè÷åííàÿ M8 (8) 2 øò. 
Ïÿòкà ÿкîðÿ (9) 1 øò. 
Ñïåöèàëüíàÿ ãàéкà (òîëüкî ïðè кîмïëåкòàöèè óãîëкîм) (10) 2 øò. 
Шòèфò мåòàëëè÷åñкèé (11) 1 øò. 

ÑÂÈДÅÒÅËÜÑÒÂÎ Î ПÐÈÅМКE 

Мîäåëü:  ML-100K   ML-180K  ML-400K ML-295K

 ML-194K

 ML-300K

 ML-600K ML-395

Нàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ:

ML-395K 

12В

Кîмïëåкòàöèÿ:  óãîëîк  ïëàíкà

Цâåò: ñåðûé  кîðè÷íåâûé ñåðåбðî  áåëûé

Дàòà âûïóñкà  « 

Эëåкòðîмàãíèòíûé

» 20   ã. 

 çàмîк ñîîòâåòñòâóåò ТУ 27.33.13-201-50362145-20 è ïðèçíàí ãîäíûм к 
экñïëóàòàöèè. 

Шòàмï ñëóæбû 
кîíòðîëÿ кà÷åñòâà 

Аäðåñ ïðåäïðèÿòèÿ - èçãîòîâèòåëÿ: 
ООО "Акîм", 170040, Рîññèÿ, Тâåðñкàÿ îбë, ã. Тâåðü, ïðîñïåкò Нèкîëàÿ Кîðûòкîâà ïð-кò, äîм № 43ä, îфèñ 1. 

ÎÒМÅÒКÈ ПÐÎДÀÂÖÀ 

Ïðîäàâåö 

Дàòà ïðîäàæè « » 20 ã. 
м.ï. 

ÎÒМÅÒКÈ Î ÂÂÎДÅ Â ЭКÑПËУÀÒÀÖÈÞ 

Мîíòàæíàÿ îðãàíèçàöèÿ 

Дàòà ââîäà â экñïëóàòàöèþ « » 20 ã. 
м.ï. 

Ðåäàêöèÿ 1.1 2026ã. 

Уñèëèå óäåðæàíèÿ íå мåíåå*, кã 



Рисунок 1. Состав комплекта. оттал  кивателем. При появлении в процессе

Рисунок 2. Схема установки якоря. 

Винт регулировки 
механического отталкивателя 

МОНТАЖ ЭЛЕКТРОМАГНИТНОГО ЗАМКА 

Положите якорь 4 на ровную устойчивую поверхность и забейте молотком штифт (11) в крайние отверстие 
якоря. Не прибегайте к излишней силе. Возможна поставка якоря с уже установленными штифтами. 

Крепление замка в проеме и якоря на двери осуществляйте как можно дальше от условной оси дверных петель. 
Разметка места крепления якоря к двери и замка (планки/уголка) к дверному проему осуществляется при 

закрытой двери. Схема установки якоря указана на Рисунке 2. 

Рисунок 3. Схема установки электромагнитного замка и крепежного уголка. 

Произведите разметку и просверлите одно сквозное отверстие 
"глухое" отверстия 4,5 мм ïîä øòèфò (11). 

установ ки пятки якоря (9) и одно

Закрепите якорь (4) на двери при помощи винта (6) и пятки якоря (9). Не забудьте установить между якорем и 
дверью две металлические шайбы (8) и одну резиновую шайбу (7) как указано на Рисунке 2, обеспечив люфт якоря 3- 
5мм относительно винта (6). Люфт якоря необходим для полного прилегания якоря к поверхности замка. 

После установки якоря приложите к нему замок, и окончательно разметьте место крепления замка (крепежной 
планки/уголка) к проему (рис.3). Просверлите отверстия соответствующего диаметра, закрепите уголок/планку 
на дверном проеме саморезами (винтами). Прикрепите замок к уголку при помощи винтов (3) и спецгаек (10). 
Крепление замка к планке производится при помощи винтов (3) без использования спецгаек (10). Схема крепления
уголка и электромагнитного змка указана на Рисунке 3. 

При закрытой двери отрегулируйте совпадение всей площади якоря с рабочей поверхностью замка. 
Окончательно протяните все винты. 
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ýëåêòðîìàãíÏîäêëþ÷èòå èòíûé òî÷íèêó ïèòàíèÿ 12Â.              
Âíèìàíèå! Äëÿ ýëåêòðîìàãíèòíûõ çàìêîâ áåç äàò÷èêà Õîëëà ïîëÿðíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ íå èìååò çíà÷åíèÿ. 

Âíèìàíèå! Ïðè ïîñòàâêå ýëåêòðîìàãíèòíîãî çàìêà ñî âñòðîåííîé ïëàòîé óïðàâëåíèÿ èëè êîíòðîëëåðîì 
(óïðàâëÿþùèì óñòðîéñòâîì), à òàêæå ïðè ïîäêëþ÷åíèè ýëåêòðîìàãíèòíîãî çàìêà ê âíåøíåìó óïðàâëÿþùåìó 
óñòðîéñòâó - èñïîëüçóéòå ñõåìó ïîäêëþ÷åíèÿ, èäóùóþ â êîìïëåêòå ê óïðàâëÿþùåìó óñòðîéñòâó (êîíòðîëëåðó 
ÑÊÓÄ, âèäåîäîìîôîíó è ò.ï.). 
Äëÿ çàùèòû âûõîäíûõ êëþ÷åé (ðåëå) óïðàâëÿþùåãî óñòðîéñòâà îò ÝÄÑ ñàìîèíäóêöèè îáìîòêè çàìêà ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâèòü 
çàùèòíûé (äåìïôèðóþùèé) äèîä ïàðàëëåëüíî âûâîäàì êàòóøêè 
çàìêà, ñîáëþäàÿ îáðàòíóþ ïîëÿðíîñòü (êàòîä äèîäà – ê «+» ïèòàíèÿ).

ç

Ðåäàêöèÿ 1.1 2026ã. 
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ÑХÅМÀ ПÎДКËÞЧÅÍÈß ЭËÅКÒÐÎМÀÃÍÈÒÍÎÃÎ ÇÀМКÀ 

ОБМОТКА ЗАМКА 
 "+ 12В" 
 "- 12В" 

ЭЛÅКТРОМАÃНИТНЫЙ 
ЗАМОК 

 ýëåкòðîмàãíèò çàмкà îñíàùåí мåхàíè÷åñ ßêîðü íîãî
экñïëóàòàöèè îñòàòî÷íîé íàмàãíè÷åííîñòè, ñíèмèòå ÿкîðü è îòðåãóëèðóéòå îòòàëкèâàòåëü ïðè
ïîмîùè âèíòà, ðàñïîëîæåííîãî ñ îбðàòíîé ñòîðîíû ÿкîðÿ. 

ÏÐÎÂÅÐÊÀ ÐÀÁÎÒÎÑÏÎÑÎÁÍÎÑÒÈ ÇÀÌÊÀ
Ïîñëå óñòàíîâêè çàìêà, ïðîâåðüòå ïðàâèëüíîñòü ìîíòàæà. Ïîäêëþ÷èòå ýëåêòðîìàãíèòíûé çàìîê ê
èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ, ïðè ýòîì, ÿêîðü (4) äîëæåí ïðèòÿíóòüñÿ ê ýëåêòðîìàãíèòó (1) (çàìîê çàêðûò). Ïðîâåðüòå íàäåæíîñòü çàêðûòîãî ñîñòîÿíèÿ 
çàìêà. Îòêëþ÷èòå ýëåêòðîìàãíèòíûé çàìîê îò èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ è ïðîâåðüòå ñâîáîäíûé îòðûâ ÿêîðÿ îò ýëåêòðîìàãíèòà.

ÒÐÀÍÑÏÎÐÒÈÐÎÂÊÀ È ÕÐÀÍÅÍÈÅ

Óïàêîâàííûå óñòðîéñòâà äîïóñêàåòñÿ òðàíñïîðòèðîâàòü òðàíñïîðòîì âñåõ âèäîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íà êàæäîì âèäå 
òðàíñïîðòà ïðàâèëàìè, óòâåðæäåííûìè â óñòàíîâëåííîì ïîðÿäêå, ïðè óñëîâèè çàùèòû èõ îò ïðÿìîãî âîçäåéñòâèÿ àòìîñôåðíûõ îñàäêîâ è 
ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé.
Óñòðîéñòâî ñëåäóåò õðàíèòü òîëüêî â óïàêîâàííîì âèäå â çàêðûòûõ ïîìåùåíèÿõ ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû îò +5 °C äî +40 °C è 
îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè âîçäóõà íå áîëåå 75% ïðè òåìïåðàòóðå +25 °C, ïðè îòñóòñòâèè â âîçäóõå ïàðîâ êèñëîò, ùåëî÷åé è äðóãèõ 
àãðåññèâíûõ ñðåä.

ÇÀÊËÞ×ÈÒÅËÜÍÛÅ ÏÎËÎÆÅÍÈß

Èçäåëèå ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ íàñòîÿùèì ïàñïîðòîì. Ïðîèçâîäèòåëü íå ãàðàíòèðóåò åãî ðàáîòîñïîñîáíîñòü â 
ñîñòàâå ñèñòåì ñ îáîðóäîâàíèåì òðåòüèõ  ëèö. Èíôîðìàöèÿ â äîêóìåíòå ìîæåò áûòü èçìåíåíà áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ 
ïîòðåáèòåëÿ. Ïðîèçâîäèòåëü îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â èçäåëèå, íå ïðèâîäÿùèå ê óõóäøåíèþ çàÿâëåííûõ 
ïîòðåáèòåëüñêèõ ñâîéñòâ è òåõíè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ. Ïðîèçâîäèòåëü íå íåñ¸ò îòâåòñòâåííîñòè çà âîçìîæíûå íåòî÷íîñòè èëè îïå÷àòêè â 
äîêóìåíòàöèè, à òàê æå çà êîñâåííûå óáûòêè, âîçíèêøèå â ðåçóëüòàòå èõ ïðèìåíåíèÿ â êà÷åñòâå äîñòîâåðíûõ äàííûõ.
Ïî âñåì âîïðîñàì, ñâÿçàííûì ñ ðàáîòîé îáîðóäîâàíèÿ, îáðàùàéòåñü â ñëóæáó òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè.
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